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PARA APOYARTE,
DISENAMOS Y PRODUCIMOS

Un proceso industrializado con varios niveles
de personalizacion

Durante mas de 40 afios, Rollon ha adop-
tado un enfoque que conlleva responsa-
bilidad y ética en el disefio y la produc-
cion de nuestras soluciones de movi-
miento lineal para diferentes sectores VALORES
industriales. La fiabilidad de un grupo

tecnologico internacional se combina

ahora con la disponibilidad de una red

local de apoyo y servicio

/
El objetivo de Rollon es ayudar a RE N D I M I E NTO
nuestros clientes a ser mas com-
petitivos en sus mercados median-
te soluciones tecnologicas, simpli-
ficacion del disefio, productividad,
fiabilidad, duracion y bajo manteni-
miento.
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. El asesoramiento técnico de alto
COLABORACION nivel y la competencia transversal

nos permiten identificar las nece-

sidades de nuestros clientes y
transformarlas en directrices para . .
un intercambio continuo, mientras AN "o
O O que nuestra fuerte especializa- - 1 \ T
cion en los diferentes sectores X !
F_ industriales se convierte en un 0 1
factor de desarrollo de proyectos * | .
A ARRR “—I)I yaplicacionesinnovadoras.” """ 7° T ¢ |

Rollon se encarga de la tarea de
I I
I

disefiar y desarrollar soluciones de
INTERIORES Y ARQUITECTURA

movimiento lineal, ocupandose de
todo para que nuestros clientes
puedan concentrarse en su activi-
dad principal. Ofrecemos todo,
desde componentes individuales
" "hasta ‘sistemas especificamente *
diseflados e integrados mecanic-
amente: la calidad de nuestras
aplicaciones demuestra nuestra
tecnologia y competencia.

SOLUCIONES
APLICACIONES

MEDICO



SOLUCIONES LINEALES DIVERSIFICADAS
PARA CADA NECESIDAD DE APLICACION

Guias lineales y telescopicas

A
— . %\\ih Guias lineales y curvas con rodamientos
———e — de rodamientosy jaulade bolas con pistas

de rodadura templadas, capacidades de
carga muy elevadas, autoalineado y que
pueden trabajar en ambientes sucios.

Telescopic Line

Guias telescopicas con rodamientos y jaula
de bolas, con pistas de rodadura templadas,
capacidades de carga elevadas, poca flexion,
resistentes a los golpes y las vibraciones. Para una
extension parcial, total o extendida de hasta un
200% de la longitud de la guia.




Actuadores lineales y sistemas de automatizacion

Actuator Line

Actuadores lineales con diferentes
configuraciones de guias y transmisiones,
disponibles con transmision de correa,
husillo o cremallera y pifion para diferentes
necesidades de precision y velocidad.
Guias con rodamientos o sistemas de
recirculacion de bolas para diferentes
capacidades de carga y entornos criticos.

Actuator System Line

Actuadores integrados para la automatizacion
industrial, utilizados en aplicaciones de varios
sectores industriales: maquinaria industrial
automatizada, lineas de montaje de precision,
lineas de envasado y lineas de produccion de
alta velocidad. La Actuator Line evoluciona para
satisfacer las peticiones de nuestros clientes mas
exigentes.
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1 Descripcion del producto

Descripcion del Producto / v

Diferentes tipos de guias para extensiones parcial y total

Fig. 1

La familia Hegra Rail de guias telescopicas incluye cinco categorias de  Aplicaciones preferidas:

productos: extensiones total y parcial, sobreextensiones, guias para car- Vehiculos ferroviarios (mantenimiento y compartimientos de la
gas pesadas y secciones en S. Las diferentes versiones de cada una de bateria)

las categorias, como el disefio 0 los materiales, prevén también beneficios Tecnologia vehiculo a motor

superiores para los clientes. Construccion y mecanica

Méaquinas especiales

Las caracteristicas mas importantes son:

Elevada capacidad de carga y flexion minima

Diferentes versiones y materiales

Disefo compacto

Ligera; funcionamiento suave

Larga vida Util

Elevada fiabilidad funcional
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HEGRA RAIL

Guias para extensiones parciales

Guias telescopicas de extension parcial de alrededor 50% de la longitud
total. Incluye una guia fija y un cursor. La elevada rigidez del sistema se
debe a la conexion con la construccion adyacente

Guias para extensiones totales

Guias telescopicas para extensiones totales del 100% de la longitud to-
tal cerrada. Compuesta por tres elementos con secciones de diferentes
formas y medidas.

Guias para sobreextensiones

Guias telescopicas para sobreextensiones de hasta el 200% de la lon-
gitud total cerrada. El uso de la seccion intermedia con un elevado mo-
mento de inercia se traduce en una elevada rigidez del sistema y una alta
capacidad de carga, incluso cuando la guia esta totalmente extendida.

Guias con extension para cargas pesadas

Guias telescopicas para extensiones totales del 100% de la longitud to-
tal. Compuesta por tres elementos con una seccion intermedia que tiene
una estructura doble en T. Estas guias telescopicas, disponibles en varios
tamafos, han sido concebidos especificamente para la manipulacion de
cargas pesadas, garantizando poca flexion y elevada rigidez del sistema.

Con secciones en S

Gufas telescopicas para extensiones totales de alrededor del 100% de la
longitud total. Compuesta por tres elementos con una seccion intermedia
con forma de S.

Las ventajas de las guias para extensiones totales son la elevada rigidez
y el disefio compacto.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
e [~ '

Fig. 6
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2 Descripcion general de las secciones cruzadas del producto

Descripcion general de las secciones cruzadas del producto // v

Guias para extensiones parciales

—

18,5

_—

40

HTT030

Fig. 7

Capacidades de carga. P. HR-7

HTT040

Fig. 8

Capacidades de carga. P. HR-8

Guias de extension total

HTT050

Fig. 9

Capacidades de carga. P. HR-9

20,5
E

75

HVC045

Fig. 10

Capacidades de carga. P. HR-11

HVC050

Fig. 11

Capacidades de carga. P. HR-12

Guias con sobreextension

HVC058

Fig. 12

Capacidades de carga. P. HR-13

Fig. 13
HVC075

Capacidades de carga. P. HR-14

30,1
T
2

H1C075

Fig. 14

Capacidades de carga. P. HR-16

HR-4

H1T060

Fig. 15

Capacidades de carga. P. HR-18

H1T080

Fig. 16

Capacidades de carga. P. HR-19

Fig. 17
H1T100

Capacidades de carga. P. HR-20



HEGRA RAIL

150

Fig. 18 Fig. 19
HITIS0 | H2H080
Versions are available on request Capacidades de carga. P. HR-22
Capacidades de carga. P. HR-21

Guias con extension para carga muy pesada

26

32

20

60

Fig. 22 Fig. 23
HGT060 HGT080
Capacidades de carga. P. HR-31 Capacidades de carga. P. HR-32

Fig. 20 Fig. 21
LTH30 LTH45
Capacidades de carga. P. HR-24 Capacidades de carga. P. HR-27

Fig. 24 Fig. 25

HGT100 HGT120, HGT150, HGT200, HGT240

Capacidades de carga. P. HR-33 Versions are available on request
Capacidades de carga. P. HR-33

HGT120:A=44,B =120

HGT 150: A = 56, B = 150
HGT 200: A =72, B = 200
HGT 240:A =74,B = 240

Secciones en S

12
Fig. 26 Fig. 27

LTF44 HGS060
Capacidades de carga. P. HR-35 Capacidades de carga. P. HR-37
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3 Datos técnicos

Datos técnicos // v

Elemento mévil

Caracteristicas de funcionamiento:
Intervalos de temperatura: -20 °C a +170 °C (-4 °F a +338 °F)
(En algunas excepciones también -30 °C a +250 °C (-22 °F a
+482 °F). Por encima de 80 ° C, todas las piezas de goma, i
existen, deben retirarse
Velocidad max. de funcionamiento 0.8 m/s (segun la aplicacion)
Estan disponibles diferentes materiales y revestimientos anticorro-
sion
Bajo pedido, estan a disposicion soluciones especiales como siste-
mas de encaje, y, de bloqueo y amortiguadores

iAtencion!

Si estd a disposicion en este tipo de variante de material, la ca-
pacidad de carga para el aluminio es del 40% y para el acero
inoxidable del 60 % de los valores indicados.

HR-6

Elemento intermedio

Elemento fijo

Jaula de bolas

Fig. 28

Notas:

Se aconseja el montaje horizontal

Montaje vertical, bajo pedido

Bajo pedido, carreras especiales

Todas las capacidades de carga se refieren a un par telescopico
Para todas las guias telescopicas deben usarse tornillos de fijacion
con una clase de resistencia de 10.9.

Los topes internos se usan para bloquear el cursor descargado y
la jaula de bolas. Para los sistemas bajo carga, usar topes externos
como final de carrera

No todos los accesorios (enclavamientos, amortiguadores, disco
de transmision) pueden combinarse entre si. Por favor, pongase en
contacto con nuestro servicio técnico.

Para los modelos HGT con bloqueo, por favor, observe si es para el
uso del lado izquierdo o del lado derecho.

Intervalos de temperatura: LTH

-20°Ca+170°C (-4 °F a +338 °F)

Intervalos de temperatura: LTH ...S

-20°Ca+50°C (-4 °Fa +122 °F)

Las guias telescopicas realizadas en aluminio o acero inoxidable,
de serie, no tienen engrasadores. Si desea un engrasador, debe
indicarse por separado en el pedido.

Por favor, tenga en cuenta las posibles variaciones de tamafio
derivadas del uso de acero inoxidable. Por favor, contacte nuestro
servicio técnico.



HEGRA RAIL

Capacidad de carga y dimensiones // v

HTT030

Longitud L =
C
‘ m n E n m YA X
S S — [ S—;
Carrera H
P -
Xi |
]
[ ———— e — —
Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 29
Tipo Ta- i Capamdad de carga por par
mano
.

250 130 1100 50 125

300 180 1200 100 150

350 230 1150 150 175 4
400 260 1100 200 200

450 310 1050 250 225

500 340 1000 300 250

550 370 950 150 275

600 400 900 175 300

HTT 30 Bajo pedido 15 7,5 50 50

650 430 850 200 325

700 460 800 225 350

750 490 750 250 375

50 = 6

800 520 700 275 400

850 550 650 300 425

900 600 600 325 450

950 630 550 350 475
1000 660 500 375 500

La capacidad de carga para el aluminio es del 40% y para el acero inoxidable es del 60% de los valores indicados, Tab. 1

si estd a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).
* Para la carrera doble, la medida X1 es de 7,5mm

HR-7



4 Capacidad de carga y dimensiones

HTT040

Longitud L
[ C -
m n E n m Y X

I

:
Carrera H
P
X
Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 30

Carre- Capamdad decargaporpar | X1* X2 Y Numero
ra de agu-
Orad Oax jerOS
[N] [N]
[mm]
250 130 2100 50 125
300 180 2250 100 150
350 230 2350 150 175 p
400 260 2450 200 200
450 310 2550 250 225
500 340 2500 300 250
550 370 2450 150 275
600 400 2400 175 300
HTT 40 Bajo pedido 15 7,5 50 50
650 430 2350 200 325
700 460 2300 225 350
750 490 2250 250 - 8IS .
800 520 2150 275 400
850 550 2050 300 425
900 600 1950 325 450
950 630 1800 350 475
1000 660 1650 375 500
La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados, Tab. 2

si estd a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).
* Para la carrera doble, la medida X1 es de 7,5mm

HR-8



HEGRA RAIL

HTT050

Longitud L
- C -
m n E n m Y
X2
i

o ©

o oo o<

© ©

Carrera H
P

\ |

€] @ ‘

@ ©

Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 31
Tipo | Ta- X1* X2 Y C Niimero
mafio de agu-
Cora Cox jeros
[N] [N]
300 180 2500 100 150
350 230 2600 150 175
400 260 2700 - - 200 200 4
450 310 2800 250 225
500 340 2900 300 250
550 370 2850 150 275
600 400 2800 175 300
650 430 2700 200 325
HTT 50 700 460 2600 Bajopedido 15 7,5 50 50 225 350
750 490 2500 250 375
800 520 2400 275 - 400 .
850 550 2300 300 425
900 600 2200 829 450
950 630 2100 350 475
1000 660 2000 375 500
1100 700 1850 425 525
1200 760 1650 475 550
La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados, Tab. 3

si estd a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).
* Para la carrera doble, la medida X1 es de 7,5mm
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4 Capacidad de carga y dimensiones

HTT
HTT030 HTT040 HTT050
A
A
: = LS
* 1= N
> w . w
B TiF 4 NEA -
v Nt 7{ %
LG | G o
AN .
G
Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 32

' Agujeros de anclaje (V) para tornillos de cabeza avellanada de conformidad con la norma DIN 7991/1SO 10642

Tipo Tamaiio D1 F Peso para una
guia simple
[kg/m]
15 M6

30 30 16 10 15 M5 2,4

HTT 40 18,6 40 29 20 = 43
12 M8 M6

50 19,5 50 30 12,5 25 5,6

Tab. 4

HR-10



HEGRA RAIL

HVC045, HVC050, HVC058, HVCO075

Longitud L
C

m n E n m Y

L Carrera H _
P
[ 1
°1 r— — —
Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 33
Tipo Ta- | Longitud | Carrera Xi X2 Y C
mano
L H Cors Cy.x

[mm] [mm] [N] [N]

300 300 1150 100

350 350 1200 150

400 400 1200 = 200 = 4
450 450 1150 250

500 500 1150 300

550 550 1100 150 275

600 600 1050 175 300

650 650 1000 200 325

HVC 45 700 700 950 Bajo pedido 7,5 7,5 50 50 225 350

750 750 900 250 325

800 800 850 275 50 400 5
850 850 800 300 425

900 900 750 325 450

950 950 700 350 475

1000 1000 650 375 500

1100 1100 500 425 50

1200 1200 400 475 600

Tab. 5

HR-11



4 Capacidad de carga y dimensiones

Longitud | Carrera Capacu:lad de carga por par X1 X2 Y n* E* C Numero
de agu-
Coraa Coux jeros
[mm] [N] [N]

300 1400 100
350 350 1450 150
400 400 1500 = = 200 = 4
450 450 1450 250
500 500 1400 300
550 550 1350 150 275
600 600 1300 175 300
650 650 1250 200 325
700 700 1200 225 350

HVC 50 o0 o0 1190 Bajopedido 75 75 50 50 20 90
800 800 1100 275 400
850 850 1050 300 425
900 900 1000 325 50 - 450 6
950 950 950 350 475
1000 1000 900 375 500
1100 1100 800 425 550
1200 1200 700 475 600
1300 1300 600 525 650
1400 1400 500 575 700
1500 1500 400 625 750

*Al usar guias telescdpicas para extension total con blogues en estado abierto (V0) o con blogues abiertos y cerrados (VB), pueden Tab. 6

cambiar las siguientes medidas:
n se reduce de 35 mm - E aumenta a 120 mm.

HR-12



HEGRA RAIL

Tipo Ta- Longitud | Carrera X1 X2 Y n* E* C Nimero
mafio de agu-
L H Coraa Cox jeros
[mm] [mm] IN] [N]
300

300 2000 100
350 350 2050 150
400 400 2100 - - 200 - 4
450 450 2050 250
500 500 2000 300
550 550 1950 150 275
600 600 1900 175 300
650 650 1850 200 325
700 700 1800 225 350

v | = 750 750 1750 Bajo T 250 325
800 800 1700  Pedido 275 400
850 850 1650 300 425
900 900 1600 325 50 - 450 6
950 950 1500 350 475
1000 1000 1450 375 500
1100 1100 1350 425 550
1200 1200 1250 475 600
1300 1300 1150 525 650
1400 1400 1050 575 700
1500 1500 1000 625 750

La capacidad de carga para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados. Tab. 7

*Al usar guias telescdpicas para extension total con bloques en estado abierto (VO) o con bloques abiertos y cerrados (VB), pueden
cambiar las siguientes medidas:
n se reduce de 35 mm - E aumenta a 120 mm.

HR-13



4 Capacidad de carga y dimensiones

Longitud | Carrera X1 X2 Y n* E* C Nimero
de agu-
L H Cora Cos jeros
[mm] [mm] [N] [N]

300 300 3200 100
350 350 3250 150
400 400 3300 = = 200 = 4
450 450 3250 250
500 500 3200 300
550 550 3150 150 275
600 600 3100 175 300
650 650 3050 200 325
700 700 3000 225 350
750 750 2950 250 325
800 800 2900 275 400
850 850 2850 300 425

HVC 75 900 900 2800 pgigo 7o | 79 50 50 325 450
950 950 2750 350 475
1000 1000 2700 375 500
1100 1100 2600 425 >0 _ 550 °
1200 1200 2500 475 600
1300 1300 2350 525 650
1400 1400 2200 575 700
1500 1500 2050 625 750
1600 1600 1900 675 800
1700 1700 1750 725 50
1800 1800 1600 775 900
1900 1900 1450 825 950
2000 2000 1300 875 1000

*Al usar guias telescapicas para extension total con blogues en estado abierto (V0) o con bloques abiertos y cerrados (VB), pueden Tab. 8

cambiar las siguientes medidas:
n se reduce de 35 mm - E aumenta a 120 mm.

HR-14



HEGRA RAIL

HVC

Todas las dimensiones se indican en mm
V' Agujeros de anclaje (V) para tornillos de cabeza avellanada de conformidad con la norma DIN 7991/ISO 10642

Tipo Tamario J Peso para una
guia simple
[kg/m]
16 10 11,5

45 20,5 45

Fig. 34

4,00

22 M6 M5
50 22,1 50 20 14 5,10

HVC

58 24 58 25 12 13 32 6,50

M8 M6
75 26 75 30 20 35 9,30

Tab. 9

HR-15



4 Capacidad de carga y dimensiones

H1C075

Longitud L

p Carrera H
L 1 ,
N i

Todas las dimensiones se indican en mm

Longitud | Carrera | Capacidadde | X1 X2 A C
carga por par
L H c()rad
[mm] [mm] [N]
100

300 450 1200
350 525 1250
400 600 1300
450 675 1350
500 750 1300
550 825 1200
600 900 1150
650 975 1100
700 1050 1050
H1C 75 o0 11 1000 7,5 7,5 50
800 1200 950
850 1275 900
900 1350 850
950 1425 800
1000 1500 750
1100 1650 650
1200 1800 550
1300 1950 450
1400 2100 350
1500 2250 200

HR-16

50

150
175
200
225
250
275
300
325
350
375
425
475
529
575
625

50

150
200
250
300

275
300
325
350
325
400
425
450
475
500
550
600
650
700
750

Fig. 35

Tab. 10



H1C075

Todas las dimensiones se indican en mm
V' Agujeros de anclaje (V) para tornillos de cabeza avellanada de conformidad con la norma DIN 7991/ISO 10642

H1C 75 30 75 20 10 20 35

M6

M6

Peso para una
guia simple

[kg/m]

8,60
Tab. 11

HEGRA RAIL

Fig. 36
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4 Capacidad de carga y dimensiones

H1T060, H1T080

Todas las dimensiones se indican en mm

|““‘\

H1T

La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados,
si estd a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).

HR-18

60

Longitud

L
[mm]

300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950
1000
1100
1200
1300
1400
1500

Longitud L

C

E

Carrera H

Carrera
H
[mm]
450

525
600
675
750
825
900
975
1050
1125
1200
1275
1350
1425
1500
1650
1800
1950
2100
2250

Capacidad de
carga por par

COrad

[N]

2400
2500
2550
2600
2600
2550
2500
2450
2400
2350
2300
2250
2200
2150
2100
2000
1850
1700
1550
1400

““‘\“|i“\“i“\“l“\““‘\

50

50

150
175
200
225
250
275
300
325
350
375
425
475
928
575
625

50

100
150
200
250
300

Numero de agujeros

12

Tab. 12

Fig. 37



HEGRA RAIL

Longitud | Carrera | Capacidad de Y C Numero de agujeros
carga por par
L H COrad
[mm] [mm] [N]

500 750 3100 100
550 825 3150 150
600 900 3200 200
650 975 3150 250
700 1050 3100 300
750 1125 3000 - - 350 4 8
800 1200 2900 400

. - 850 1275 2800 ol 450
900 1350 2700 500
950 1425 2600 550
1000 1500 2500 600
1100 1650 2280 300
1200 1800 2060 350
1300 1950 1840 400 100 - 6 12
1400 2100 1620 450
1500 2250 1400 500

La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados, Tah. 13

si esta a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).
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4 Capacidad de carga y dimensiones

H1T100, H1T150

Todas las dimensiones se indican en mm

Longitud

L
[mm]

700
750
800
850
900
950
1000
1100
H1T 100 1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000

La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados,
si estd a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).

HR-20

Longitud L

Carrera H

Carrera

H
[mm]
1050
1125
1200
1275
1350
1425
1500
1650
1800
1950
2100
2250
2400
2550
2700
2850
3000

Capacidad de Y C
carga por par

COrad

IN]

5500
5500
5300
5100
4700
4500
4300
4000
3700
3400
3100
2900
2600
2300
2000
1700
1400

100

200

150
200
250
300
350
400
450
500
550
600

100
150
200
= 250
300
350
400

200 =

Fig. 38



HEGRA RAIL

Bajo pedido estan a disposicion otros tamafios y versiones

Longitud | Capacidad de
carga por par

L C,.q
[mm] IN]
700 7000
HIT 150
2000 2300

Tab. 15

La capacidad de carga para el aluminio es del
40% y para el acero inoxidable es del 60 % de los
valores indicados,

si estd a disposicion en este tipo variante de
material (véase el resumen de las caracteristicas

técnicas).
H1T
H1T060 A H1T100 r § y
H1T080
L J b‘\\ /"\J
1} \ </ ‘ / o
. 1 U
T {;j f P71
a ﬁ . |
el - J o @ sl o - D - o
=ik ==l Qé
. L\,/ ~ } "é/ L— j
] -
ol Lol )
G1 G
Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 39

Tamario Peso para una
guia simple
[kg/m]
60 40,5 60 25 40 10 19 22 M6 12,90
HIT 80 44 80 30 50 12 12 25 30 M8 Vi 18,60
100 51 100 40 70 15 27,5 45 25 28,60
Tab. 16
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4 Capacidad de carga y dimensiones

H2H080

Todas las dimensiones se indican en mm

Longitud

L
[mm]

500
550
600
650
700
750
800
850
900
950
1000
1100
1200
1300
1400
1500

H2H 80

Longitud L
C
‘ m ‘ E ‘ n | m Y
|
Carrera H
[T
i a— | g N

Carrera

H
[mm]
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2200
2400
2600
2800
3000

Capacidad de
carga por par

Corad

[N]

Bajo
pedido

““‘\“|“‘\“l“\“l“\““‘\

100

100

150
175
200
225
250
300
350
400
450
500

La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados,
si estd a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).

HR-22

100

100
150
200
250
300
350

12

Tab. 17

Fig. 40
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H2H080

)|
b
)]

Fig. 41

Todas las dimensiones se indican en mm

Tipo Peso para una
guia simple
[kg/m]
H2H

80 79+1 80 50 15 29 30 M10 34,80
Tab. 18
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4 Capacidad de carga y dimensiones

LTH30 RF

Longitud

L
[mm]

250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950
1000
1050
1100
1150
1200

LTH 30

HR-24

€

Carrera

Carrera
H
[mm]
285

828
377
416
485
523
577
615
685
723
777
815
884
923
977
1015
1084
1123
1176
1215

1008
1042
1136
1164
1470
1464
1402
1230
1186
1100
1066
962
936
882
858
792
772
736
720

Capacidad de carga por par
COrad CDax
[N] [N]
404

bajo pedido

50
25
50
25
50
25
50
25
50
29
50
25
50
25
50
25
50
25
50

25

100

Fig. 42

10

1

12

Tab. 19
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LTH30 KF

50 50 = 50 = 50

Longitud

Carrera

Fig. 43

Longitud | Carrera Capamdad de carga por par Nimero
de agu-
L Orad Oax jeros

250 150
300 323 1008 = 200 ’
350 377 1042 250
400 416 1136 175 300
450 485 1164 200 350
500 523 1470 225 400
550 577 1464 250 450
600 615 1402 275 500
650 685 1230 300 550
TH 20 700 723 1186 oo pedido 325 600
750 777 1100 350 650
800 815 1066 375 700 0
850 884 962 400 750
900 923 936 425 800
950 977 882 450 850
1000 1015 858 475 900
1050 1084 792 500 950
1100 1123 772 525 1000
1150 1176 736 550 1050
1200 1215 720 575 1100
Tab. 20
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4 Capacidad de carga y dimensiones

LTH30 S

.. version en S con topes amortiguadores y reforzados realizados en acero inoxidable

Longitud
0 [lem o - & N
QU /W] v} g
m n m
Carrera H
|
\ - o] - e o & |
\ Q Y ) R \
Mé ! Mé

LTH...S

HR-26

30

Longitud

L
[mm]

300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950
1000
1050
1100
1150
1200

Carrer:

Orad Oax

364
402
472
510
564
618
671
725
764
817
871
925
979
1017
1071
1109
1179
1217

a Capacldad de carga por par

816
880
994
1032
1330
1498
1392
1276
1178
1138 bajo pedido
1060
992
932
878
856
810
790
732
718

50
7£3)
50
75
50
75
50
o
50
75
50
75
50
75
50
75
50
75
50

Nimero
de agu-
jeros

100

10

1

12
Tab. 21

Fig. 44
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LTH45 RF

Orad

Carrera H

Fig. 45

Longitud | Carrera Capamdad de carga por par

L Orad Oax

250 2610 25

300 310 2824 50 ’

350 388 2820 25

400 422 2842 50 !

450 478 2864 25

500 512 2900 50 °

550 590 2764 25

600 624 3032 50 °

650 680 3252 25

700 714 3346 50 !

750 770 3084 25

800 826 2860 50 °
LTH 45 590 o6 2006 bajo pedido = 100 9

900 916 2614 50

950 972 2450 25

1000 1028 2306 50 10

1050 1084 2178 25

1100 1118 2144 50 B

1150 1174 2034 25

1200 1230 1934 50 2

1250 1286 1842 25

1300 1320 1818 50 19

1350 1376 1738 25

1400 1410 1716 50 1

1450 1488 1596 25

1500 1522 1578 50 1

Tab. 22 HR-27



4 Capacidad de carga y dimensiones

LTH45 KF

Longitud

L
[mm]

50

50

50

50

Longitud

Carrera H

88

Carrera

Capamdad de carga por par

LTH

HR-28

45

250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950
1000
1050
1100
1150
1200
1250
1300
1350
1400
1450
1500

310
388
422
478
512
590
624
680
714
770
826
882
916
972
1028
1084
1118
1174
1230
1286
1320
1376
1410
1488
1622

2610
2824
2820
2842
2864
2900
2764
3032
3252
3346
3084
2860
2666
2614
2450
2306
2178
2144
2034
1934
1842
1818
1738
1716
1596
1578

bajo pedido

175
200
225
250
275
300
325
350
375
400
425
450
475
500
525
550
575
600
625
650
675
700
725

150
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950
1000
1050
1100
1150
1200
1250
1300
1350
1400

Tab. 23

Fig. 46
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>
B TH45s
.. version en S con topes amortiguadores y reforzados realizados en acero inoxidable
Longitud
© _ o _ G e
> Tler 9 >
Orad m n n m
Carrera H
|
_ D o _ _ AN _ o _ &
o] L v u&
M8 | M8

Fig. 47

Longitud | Carrera Capacldad de carga por par
L
[mm] [mm] [N] [N]

300 1316 50

350 366 1832 75 °

400 422 1666 50

450 456 2154 75 ’

500 512 1972 50

550 568 2200 75 °

600 624 2204 50

650 680 2426 75 °

700 714 2942 50

750 770 3084 75 !

800 826 2860 50

850 882 2666 73 °
LTH...S 45 900 916 2614 bajo pedido 50 100 .

950 972 2450 75

1000 1028 2306 50

1050 1084 2178 75 0

1100 1118 2144 50

1150 1174 2034 75 !

1200 1230 1934 50

1250 1286 1842 7£3) E

1300 1320 1818 50

1350 1376 1738 75 E

1400 1410 1716 50

1450 1488 1596 75 1

1500 15622 1578 50 15

Tab. 24 HR-29



4 Capacidad de carga y dimensiones

LTH

LTH30 LTH45

107\§\U gf
T ()

Todas las dimensiones se indican en mm

Tipo Tamainio Peso para una
guia simple
[kg/m]
30 20 30
LTH

16,2 9,0 15,0 M6 3,5

45 26 45 25,9 6,1 22,5 M8 6,0
Tab. 25

Carreras especiales LTH
Las carreras especiales se definen como desviaciones de las carreras
estandar. Las mismas estan a disposicion como multiplos de los valores
citados en la tabla 26.
Estos valores dependen del paso de la jaula de bolas.

Tipo Tamario Modificacion de la

carrera [mm]

30 15,4
45 22

LTH

Tab. 26

Cada modificacion de la carrera influye en los factores de carga enunci-
ados en el catalogo. Para mayor informacion, contacte el servicio técnico
de Rollon.

HR-30
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HGT060, HGT080, HGT100, HGT120, HGT150, HGT200, HGT240

Longitud
- c -
‘ m n ‘ E n m Y
B
m n L Carrera H _‘
e % |fa b
Todas las dimensiones se indican en mm Fig_ 49

Longitud | Carrera Y C
COrad Coax
[N] [N]

200

400 400 5250

450 450 5350 - - 250 8
500 500 5400 300
550 550 5500 150
600 600 5400 175
650 650 5350 200
700 700 5250 225
750 750 5100 250

HGT 60 o0 o0 900 Bajo pedido 50 50 275
850 850 4700 300
900 900 4500 325 50 - 12
950 950 4300 350
1000 1000 4050 375
1100 1100 3700 425
1200 1200 3300 475
1300 1300 2900 525
1400 1400 2500 575
1500 1500 2100 625

La capacidad de carga para el aluminio es del 40% y para el acero inoxidable es del 60% de los valores indicados, Tab. 27

si esta a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).
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4 Capacidad de carga y dimensiones

Capacidad de carga por par Y C Numero
de agu-
Corua C jeros
[N]

500 500 9000 100
550 550 9250 150
600 600 9350 200
650 650 9200 250
700 700 9050 300
750 750 8800 - - 350 8
800 800 8600 400
850 850 8350 450
900 900 8100 500
950 950 7850 550

HGT 80 1000 1000 7550  Bajopedido 100 100 600
1100 1100 7150 300
1200 1200 6700 350
1300 1300 6200 400
1400 1400 5700 450
1500 1500 5200 500
1600 1600 4600 550 100 - 12
1700 1700 4100 600
1800 1800 3600 650
1900 1900 3000 700
2000 2000 2500 750

La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados, Tab. 28

si estd a disposicion en este tipo variante de material (véase el resumen de las caracteristicas técnicas).

HR-32



HEGRA RAIL

Longitud | Carrera Y C Nimero

de agu-

L H jeros
[mm] [mm]

700 700 11000 100
750 750 10750 150
800 800 10500 200
850 850 10250 . - 250 8
900 900 10000 300
950 950 9750 350
1000 1000 9500 400
1100 1100 9000 150
HGT 100 1200 1200 8500 Bajopedido 100 200 200

1300 1300 7900 250
1400 1400 7300 300
1500 1500 6700 350
1600 1600 6100 w P 12
1700 1700 5450 450
1800 1800 4800 500
1900 1900 4100 550
2000 2000 3400 600

La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores indicados, Tab. 29

si esta disponible en esta variante de material (véase el resumen de caracteristicas técnicas).

Bajo pedido estan a disposicion otros tamafios y versiones

Longitud | Capacidad de carga por par

L Cora C,,
[mm] [N] [N]
700 11500
120
2000 4700
700 13900
150
o 2000 7000 Ba!'o
700 15000  Pedido
200 : :
2000 10000
700 17500
240 : :
2000 12500
La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % Tab. 30

y para el acero inoxidable es del 60 % de los valores
indicados, si esté a disposicion en este tipo de material
(véase el resumen de las caracteristicas técnicas).
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4 Capacidad de carga y dimensiones

HGT

HGT060

HGT080
HGT100

)|

o?[im

Todas las dimensiones se indican en mm

60 32 60 40 10 19 22 M6
HGT 80 36 80 50 12 25 30
100 44 100 70 15 27,5 45

M10

HR-34

Peso para una
guia simple

[kg/m]
11,70
17,50

27,60
Tab. 31

Fig. 50



LTF44

25

Todas las dimensiones se indican en mm

LTF

Longitud

Carrera H

HEGRA RAIL

44

2
\

Capacidad de
carga por par

corad
[N]
228
260
288
324
360
392
420
452
492
524
552
624
684
768
816
888
948
1020
1080
1152
1224
1296

Nimero de
agujeros

Guias maviles y fijas

60
72,5
85
97,5
110
122,5 = 5
135
147,56
160
172,56
185
110
100 195
160
185
160
185 7
210
150 235
260
285
310

Tab. 32

Fig. 51
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4 Capacidad de carga y dimensiones

LTF44
A
G

MV—V K .
|1

1

I

G
Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 52
Peso para una
guia simple
[kg/m]
LTF44 44 12 43 11,3 6,5 11,5 20 M5 2,7
Tab. 33
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HGS060

Longitud L
[ C -
m n E n m Y
[e]
Carrera H
LY T m T n _ - |
[
‘ -8 o © © © & o]
Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 53

Longitud | Carrera | Capacidad de Numero
carga por par de agujeros
L H COrad

[mm] [mm]

250 250 1000 50

300 300 1250 100

350 350 1350 150 p
400 400 1400 200

450 450 1400 250

500 500 1400 300

550 550 1350 150

600 600 1300 175

HGS 60 50 50

650 650 1250 200

700 700 1200 225

750 750 1150 250

50 - 6

800 800 1050 275

850 850 950 300

900 900 850 325

950 950 750 350
1000 1000 650 375

La capacidad de carga para el aluminio es del 40 % de los valores indicados. Tab. 34
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4 Capacidad de carga y dimensiones

HGS
A
=
[a] . m o

=

1

- G -

Todas las dimensiones se indican en mm Fig. 54
J Peso para una
guia simple
[kg/m]
HGS 60 17 60 16 10 16 28 M6 6,00
Tab. 35
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Accesorios /| v

Opciones disponibles (segun la version telescopica)

Bloqueo

Los mecanismos de bloqueo permiten bloguear las guias Hegra en
la posicion final. De este modo se impide la extension o retraccion
involuntaria de la gufa. Los mecanismos de bloqueo pueden imple-
mentarse como barras 0 como pernos de bloqueo. Esto garantiza
seguridad personal y proteccion de los materiales, especialmente
en las instalaciones mdviles, como es el caso de los vehiculos.
Para los modelos HGT con bloqueo, por favor, observe si es para
uso del lado izquierdo o del lado derecho.

Fig. 55 Fig. 56

Disco de transmision

En las guias para extensiones totales con doble carrera los ele-
mentos intermedios no siguen un orden especifico. La posicion
exacta del elemento se define solo en la condicién totalmente ex-
tendida. Este disco de transmision opcional define el movimiento
del elemento intermedio. Este impide que sobresalga accidental-
mente el elemento. Un ejemplo sobre

el uso del disco de transmision lo podemos encontrar en las guias
para almacenes, que se extienden en ambas direcciones.-

Fig. 57 Fig. 58

Amortiguadores
Las guias telescopicas Hegra pueden estar equipadas con topes
amortiguadores en posicion cerrada. Los elementos amortigua-
dores de plastico o elastdmero disponen, para un funcionamiento
mas silencioso, de un tope mas suave cuando empujan en la guia
y una mayor resistencia al final de la carrera.

Resorte Fig. 59 Fig. 60
Las guias telescpicas pueden ser usadas para extensiones par-
ciales con un resorte de arrastre de bolas. De este modo, se evita
un proceso involuntario del sistema telescopico.

Nota: No todos los accesorios (enclavamientos, amortiguadores,
discos de transmision, resortes) pueden combinarse entre si y
estan a disposicion. (Véase resumen de las caracteristicas técni-
cas). Por favor, contacte nuestro servicio técnico.
HR-39



6 Instrucciones Técnicas

Instrucciones Técnicas / v

Seleccion de una guia telescopica apropiada
Para seleccionar una guia telescopica que cumpla con sus requisitos,
debe considerar los siguientes factores.

Capacidad de carga deseada

Medidas disponibles (altura, ancho y longitud de la guia)

Tipo de extension requerida (extension parcial, total, etc.)

Longitud de recorrido

Superficie y material deseado

Tolerancias de montaje

Instalacion
longitud (mm) > 150 <420 | >420 <1050 | > 1050 < 2840
Tolerancia (mm) | +0.5 +0.8 +1.2

En la fase de instalacion, considerar tolerancias de anchura de + 0.5 mm
para compensar. Para todas las demas dimensiones, aplicar las toleran-
cias segun lo estipulado por DIN ISO 2768-1 (m).

Ciclo de vida util
El ciclo de vida describe el intervalo de tiempo desde la instalacion
hasta la averia de la guia telescdpica, debida al desgaste.
El ciclo de vida se ve afectado por los siguientes factores.

Carga

Precision de montaje

Paralelismo cuando se instala en pares

Rigidez de la construccion de conexion

Choques y vibraciones

Temperatura operativa

Lubricacion (segun los intervalos de mantenimiento)

HR-40

Capacidades de carga
La capacidad de carga maxima especificada se refiere siempre a un par
de guias telescopicas montadas verticalmente. Para lograr esta capaci-
dad, deben cumplirse los siguientes requisitos.
Construccion de conexion absolutamente rigida
Distribucion uniforme de la carga a lo largo de toda la longitud del
elemento de la guia movil
Montaje de las guias telescopicas en una superficie rigida y plana,
utilizando los agujeros de anclaje proporcionados
Por favor, asegurese de usar la longitud de tornillo correcta para evitar
dafios en la jaula de bolas: longitud del vastago del tornillo < al grosor
del elemento mavil
Instalacion vertical de las guias telescopicas

ot

Instalacion vertical Fig. 61 Instalacion al ras del suelo  Fig. 62

Si no es posible realizar una implementacion apropiada, sera un placer
para nosotros poder ayudarle en el calculo de la capacidad de carga real.
En caso de montaje nivelado de las guias telescdpicas (direccion de la
carga axial), solo es posible un valor reducido de la capacidad de carga
radial.

L= =]

Fig. 63
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Flexion

Si las guias estan instaladas en pares y se han tomado en cuenta los
requisitos de "capacidad de carga”, la flexion maxima de las guias de
acero bajo carga completa es del 1 % de la longitud extendida (carre-
ra). Ejemplo: longitud de desplazamiento de 500 mm -> max. 5 mm de
flexion bajo carga total.

_—_—
Deflection = 1 % of the extended length
r——————— 11
O — |
Fig. 64

Temperatura de funcionamiento:

Las guias telescopicas pueden usarse en ambientes con temperaturas de
-20°Ca+170 °C (-4 °F a +338 °F). A temperaturas inferiores a -30 °C
(-22 °F) 0 a temperaturas superiores de hasta +250 °C (+482 °F), por
favor, contacte a nuestros ingenieros de aplicaciones. Estos intervalos
siempre requieren el uso de un lubricante. Para temperaturas superiores
a 80 ° C, todas las piezas de plastico, si existen, deben retirarse

La temperatura de funcionamientoes -20°Ca+50°C (-4 °Fto + 122
° F) cuando se usa un amortiguador.

Proteccion contra la corrosion

Todas las series, de fabrica, son electrocincadas, pasivadas de capa
gruesa y cumplen con la directiva Reach/RoHs. Para una mayor protec-
cion contra la corrosion, ofrecemos tratamientos de zinc-niquel con bolas
de acero inoxidable. Descripcion de los materiales disponibles:

Reach/
RoHS

Tipo de material

Ensayos de niebla
salina
DIN EN IS0 9227

grosor 12-15pum

Pasivado de capa gruesa aprox. 400 horas si
Zinc - niquel mas de 700 h si
Tab. 36

Juego y precarga
Las guias telescopicas se montan de serie sin juego. Para mas informa-
cion, por favor contacte con el soporte técnico de Rollon.

Clases de precarga

Mayor juego

Mayor precarga

G Standard K

* para precargas mayores, contacte con nuestra oficina técnica

Ubicacion de la jaula de bolas

El movimiento de carrera de la guia telescopica se obtiene, ademas de
otros elementos, mediante las jaulas de bolas. Debe asegurarse de que
la guia telescopica esté siempre totalmente extendida y retraida, pues
las jaulas de bolas podrian deslizarse. El desplazamiento de las jaulas de
bolas ocurre como resultado del deslizamiento y significa que solo puede
alcanzarse la longitud de la extension requerida y la condicion de cierre
deseada de la guia telescopica con una fuerza de aplicacion mayor.

Los sistemas automatizados deben tener una fuerza motriz de reserva
suficiente o debe planificarse una carrera maxima adicional para impedir
su desplazamiento.

Bajo pedido, también podemos implementar soluciones personalizadas
de disefio. Siéntase libre de contactarnos.

Fuerza movil

Esta fuerza movil esta sujeta a tolerancias relacionadas con la produc-
cion y también esta definida por la carga y la flexion de la guia telescopi-
ca. Tomando en consideracion la carga y la flexion de la guia telescopica,
la fuerza de cierre es superior a la fuerza de apertura, pues la flexion
se presenta bajo carga y el cierre se lleva a cabo empujando contra un
plano inclinado.

Lubricacién

Bajo pedido estan a disposicion lubricantes alternativos, como por ejem-
plo aquellos utilizados en la industria alimentaria, o intervalos de tem-
peratura alternativos. Las guias telescopicas de acero inoxidable o de
aluminio se envian generalmente sin grasa.
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6 Instrucciones Técnicas

Intervalos de mantenimiento

Realizar ocasionalmente una inspeccion visual; deben eliminarse las
particulas extrafias y las guias "secas" deben lubricarse ligeramente con
una grasa para rodamientos de rodillos. Esto evita la friccion, protege
los componentes y prolonga la vida util del sistema. Los intervalos de
lubricacion son variables y deben determinarse segun las respectivas
condiciones operativas como carga, condiciones medioambientales, ve-
locidad de desplazamiento, temperatura, contaminacion, etc.

Instrucciones de montaje
Por favor, use todos los agujeros de anclaje, ademas de los tornillos
de longitud adecuada.
Se necesita una base estable para montar las guias telescopicas.
En la construccion de conexion, debe saber que ahora usamos un
agujero escariado segun la norma DIN 74 Formulario F y, debido
al grosor del material de nuestros perfiles, la cabeza del tornillo de
cabeza avellanada sobresale ligeramente del perfil, de modo que la
contrapieza debe tener su correspondiente agujero escariado.

Example HG50

//:s Countersunk screw DIN EN ISO 10642

(Replacement for DIN 7991)

min. chamfer 2 x 45°

4 [_____ES_E__

Through-hole + 1 mm L

\ Counterbore DIN 74 Form E /

Fig. 65
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Codigo de pedido // v

Guia Hegra
HGTX080 0500 0600 EG VO DG B yA R
Version hacia la derecha o hacia izquierda
Material alternativo
carrera en ambas direcciones
amortiguador
bloqueo
resorte
carrera alternativa
Longitud cerrada

tipo de material y tamafio

Notas para el pedido: El tamafio se indica siempre con 3 digitos, la longitud de la guia y la carrera tienen siempre 4 digitos con el prefijo 0.
No deben completarse todos los campos. Si no se usan, deben dejarse vacios.
Ejemplo de pedido: HGTX080-0500-0600-EG-V0-DG-B-Z-R
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Codigo de pedido

HTT  perfil laminado/mecanizado para extension parcial
HVC  perfil en C simple para extension total

H1C  perfil simple en C de hasta 150% de sobre-extension

H1T  perfil laminado/mecanizado de hasta 150% de sobreextension
H2H  perfil laminado/mecanizado de hasta 200 % de sobreextension

LTH  Cursor de alta resistencia
HGT  Cursor de alta resistencia
LTF  perfilen S
HGS  perfilen S

acero
A aluminio
X* acero inoxidable

* Estan a disposicion diferentes tipos de aceros inoxidables,
como la opcion “electropulido” por favor, pdngase en con-
tacto con el servicio técnico.

*Para procesar su pedido de sistemas telescopicos de acero
inoxidable necesitamos el nimero de articulo que desea.
Por favor, tenga en cuenta que: Nuestro material estandar
para gufas y cursores en V2A es 1.4301 (AISI304), en V4A
es 1.4571 (AISI316Ti) y que el material de nuestras bolas
de acero inoxidable es 1.4034 (AISI420).

HR-44

sin accesorios
EO  resorte en posicion abierta

EG resorte en posicion cerrada

EB resorte en posicion abierta y cerrada
VO blogueo en posicion abierta

VG bloqueo en posicion cerrada

B bloqueo en posicion abierta y cerrada
DG amortiguador en posicion cerrada

B doble carrera

BM  doble carrera con sincronizacion

pasivado de capa gruesa

VA Zinc - niquel

N niquel
E anodizacion incolora
L Version hacia la derecha

R Version hacia la izquierda

S01  especial (segun el dibujo)

C01  configuracion (carrera especial, bolas de acero inoxidable,
grasa especial)
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www.rollon.de - info@rollon.de

[-20871 Vimercate (MB)
Phone: (+39) 039 62 59 1
www.rollon.com - infocom@rollon.com

ROLLON S.p.A. - RUSSIA (Rep. Office) // v

117105, Moscow, Varshavskoye
shosse 17, building 1

Phone: +7 (495) 508-10-70
www.rollon.ru - info@rollon.ru

| ROLLON Ltd - UK (Rep. Office)

[[v
The Works 6 West Street Olney
Buckinghamshire, United Kingdom, MK46 5 HR
Phone: +44 (0) 1234964024
www.rollon.uk.com - info@rollon.uk.com

AMERICA
ROLLON Corporation - USA

101 Bilby Road. Suite B

Hackettstown, NJ 07840

Phone: (+1) 973 300 5492
www.rolloncorp.com - info@rolloncorp.com

J[v]

J[v] J[v]

| ROLLON - SOUTH AMERICA

101 Bilby Road. Suite B

Hackettstown, NJ 07840

Phone: (+1) 973 300 5492
www.rolloncorp.com - info@rolloncorp.com

| ROLLON India Pvt. Ltd. - INDIA J[v]

1st floor, Regus Gem Business Centre, 26/1
Hosur Road, Bommanahalli, Bangalore 560068
Phone: (+91) 80 67027066
www.rollonindia.in - info@rollonindia.in

ASIA
ROLLON Ltd - CHINA

No. 1155 Pang Jin Road,

China, Suzhou, 215200

Phone: +86 0512 6392 1625
www.rollon.cn.com - info@rollon.cn.com

Distribuidor

Consulta otras gamas de productos

F-69760 Limonest
Phone: (+33) (0) 4 74 71 93 30
www.rollon.fr - infocom@rollon.fr

[ ROLLON - JaPAN I[v]

3F Shiodome Building, 1-2-20 Kaigan, Minato-ku,
Tokyo 105-0022 Japan

Phone +81 3 6721 8487

www.rollon.jp - info@rollon.jp

Todas las direcciones de nuestros distribuidores globales tambien se pueden encontrar en www.rollon.com

El contenido de este documento y su uso estan sujetos a las condiciones generales de venta de ROLLON disponibles en la pagina web www.rollon.com
Abierto a modificaciones y errores. Texto e imagenes pueden ser usados solo con nuestra autorizacion.
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